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@ Fahrzeugaufienspiegel 

FahrzeugauBenspiegei mit einem ein Spiegeiglas auBen 
umfassendan Geli^Use, tn dem an emer gehausetestan 
Halterung eine ZWischenpiatte verstetttar angeordnet ist. auf 
der eine das Spiegelgias tragende Trdgerplatte nut einer 
(dsbaren Rastverbindung tostgeiegt ist. Die Trdgerplatte enl- 
etna Lflaeetrmchtung fur die Rastvert>indung. die aus- 
schlieeiich bei zerstdrtem Spiegelgias betatigbar ist 
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FahrzeugauBenspiegel 
Patentansprache 

FahrzeugauBenspiegel mit einem ein Spiegelglas auBen 
umfassenden GehSuse, in dem an einer gehSusefesten 
Halteruiig eine Zwischenplatte verstellbar angeordnet 
ist, auf der eine das Spiegelglas tragende TrSgerplat 
te mit einer losbaren Rastverbindung festgelegt ist, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , daB die Tra- 
gerplatte (1) eine Ldseeinrichtung far die Hastver- 
bindung (4,5,6) enthSlt, die ausschlieBlich bei zer- 
st5rtem Spiegelglas (3) betatigbar ist. 
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2. FahrzeugauBensplegel nach Anspruch 1, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t , daB an der Tragerplatte 
(1) wenigstens ein hakenformiges Rastelement (4) vor- 
5 gesehen ist, das an einem Randbereich (5) der Zwischen 

Platte (2) bzw. einer Aufnahme (6) in dem Randbe- 
reich (5) der Zwischenplatte (2) zum Eingriff bring- 
bar 1st. 

10 3. FahrzeugauBensplegel nach elnem der AnsprUche 1 oder 
2, dadurch g e k e n n z e 1 c h n e t , daB bei 
nur einem Rastelement (4) der diesem gegenUberlie- 
gende Randbereich (5) der Zwischenplatte (2) in einer 
Anschlageinrichtung (7) der TrSgerplatte (1) fest- 
legbar ist. 

il. FahrzeugauBensplegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , 
daB entlang dem Randbereich (5) mehrere Rastelemente 
20 (H) vorgesehen sind. 

5. FahrzeugauBensplegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Rastelement (H) eine von der dem Spiegelglas 

^® (3) abgewandtem RUckseite der TrSgerplatte (1) in 

etwa senkrecht abstehende Zunge (8) mit einem Greif- 
haken (9) am freien Ende ist. 

6. FahrzeugauBensplegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Greifhaken (9) eine schrSge GleitflSche (1o) 
besitzt und daB der Randbereich (5) bzw. die Aufnah- 
me (6) wenigstens in der Breite der GleitflSche (1o) 
abgeschrSgt oder abgerundet ist. 
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7- FahrzeugauBenspiegel nach einem der vorhergehenden 
AnsppQche, dadurch gekennzeichnet ,daB 
in der TrSgerplatte (1) bei dem Rastelement (U) eine 
DurchgangsSffnung (12) fOr ein Werkzeug vorgesehen 
ist, die zur Eingriffsstelle des Rastelementes (1) 
mit dem Randbereich (5) bzw. mit der Aufnahme (6) 
fUhrt. 

8. FahrzeugauBenspiegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Rastelement (4) durch Biegen der TrSgerplatte 
(1) in einer annSbernd parallel zum Randbereich (5) 
der Zwlschenplatte (2) liegenden Biegezone (It) aus 
seinem Eingriff lOsbar ist. 

9. FahrzeugauBenspiegel nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Rastelemente (^») und gegebenenfalls die An- 
schlageinrichtung (7) einstQckig mit der TrSgerplatte 
(1) aus einem Kunststoff geformt sind. 

10. FahrzeugauBenspiegel nach einem der vorhergehenden 
Ansprache, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Spicgelglas (3) an der Trfigerplatte (1) mit 
einem HeiBschmelzkleber befestlgt ist. 

1 1 . FahrzeugauBenspiegel nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastelemente (4) 
an der Zwlschenplatte (2) angeordnet sind und in Auf- 
nahmen der TrSgerplatte (1) eingreifen, wobei in oder 
bei den Aufnahmen die DurehgangsSffnungen fUr ein 
Werkzeug vorgesehen sind. 



35 



26 



30 



^ Die vorliegende Erfindung betrifft einen Fahrzeugauften- 
spiegel gemSfi dem Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

Dupch den serienmSBigen Binbau in einem deutschen Sport- 
^ wagen ist ein FahrzeugauBenspiegel der eingangs ge- 
nannten Art bekannt. Bei diesera FahrzeugauBenspiegel 
ist das Spiegelglas auf eine aus Clas bestehende TrSger- 
platte aufgeklebt. Auf der dem Spiegelglas abgewandten 
Seite der TrSgerplatte slnd drei aus Metall gefertigte, 

^® in Form von Spreizfedern gebildete Befestigungselemente 
aufgeklebt. Diese Befestigungselemente spreizen sich 
federnd in drei Bohrungen, die zu ihrer Aufnahme in der 
aus Metall bestehenden Zwischenplatte vorgesehen sind. 
Diese Art der Befestigung des Spiegelglases auf der 
Zwischenplatte ISBt sich zwar einfach und zeitsparend 
durch einf aches Aufstecken vornehmen, doch ist sie mit 
dem Nachteil behaftet, daB das Spiegelglas ebenso ein- 
fach und zeitsparend vera Fahrzeug entwendet werden kann. 
Zudem ist die Herstellung einer aus Glas bestehenden 

^° TrSgerplatte mit aufgeklebten metallischen Befestigungs- 
elementen relativ kostspielig, was bei den hohen Stuck- 
zahlen in der Kraf tfahrzeugfertigung ebenfalls als Nach- 
teil angesehen werden muB. 



Die der Erfindung zugrund el legend e Aufgabe ist es, einen 
FahrzeugauBenspiegel der eingangs genannten Art zu schaf- 
fen, bei dem ein Entwenden des Spiegelglases nicht mog- 
lich ist, aber ein Austausch eines zerbrochenen oder er- 
blindeten Spiegelglases auf einfache und schnelle Weise 
vorgenomroen werden kann. DarOber hinaus soli der zu schaf- 
fende FahrzeugauBenspiegel einfach und preiswert in der 
Herstellung sein. 
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1 

ErfindungsgemSB wlrd dlesc Aufgabe durch einen Fahrzeug- 
auBenspiegel gemSB dera kennzeichnenden Teil des Hauptan- 
spruchs gel5st . 

5 

Durch die nur bei zerstOrtem Splegelglas betatigbare Lo- 
seeinrichtung fUr die Bastverbindung der TrSgerplatte 
mit der Zwischenplatte wird eine wirksame Diebstahlsl- 
cherung fUr das Splegelglas geschaffen. DarUber hinaus 

10 ist die Herstellung des erfindungsgemaBen FahrzeugauBen- 
spiegels einfacher und preiswerter als die Herstellung 
der bekannten AusfUh rungs form , da bei dieser die TrSger- 
platte mit einer hohen mechanischen Festigkeit ausge- 
fQhrt sein muB, damit die TrSgerplatte zum LSsen von der 

15 Zwischenplatte gegen die federnde RUekhaltewirkung der 
Bastverbindung durch die Hebelwirkung eines zwischen Ge- 
hSuse und TrSgerplatte eingreifenden Werkzeuges von der 
Zwischenplatte abhebebar ist. ohne daB hierbei die TrSger- 
Platte Schaden nimmt. wShrend die im erfindungsemSBen 

20 FahrzeugauBenspiegel vorgesehene TrSgerplatte lediglich 
die wesentlich geringeren Krafte fUr die Halterung dea 
Spiegelglases auf die Zwischenplatte Obertragen muB, 
wodurch eine leichtere und preiswertere Ausbildung der 
TrSgerplatte ermOglicht wird. 

26 

In einer vorteilhaf ten Heiterbildung der Erfindung ist 
anderTrSgerplatte wenigstens ein hakenf Crmiges Rastele- 
ment vorgeaehen. das an einem Randbereich der Zwischen- 
platte bzw. einer Aufnahme in dem Bandbereich der Zwi- 
30 schenplatte in Elngrlff bringbar iat. Durch die haken- 
f5rmige Ausbildung des Bastelementes wird die Bastver- 
bindung der TrSgerplatte mit der Zwischenplatte durch 
einfaches Aufschieben hergestellt und ein sicherer Sitz 
der TrSgerplatte auf der Zwischenplatte gewShrleistet . 

35 
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Eine weitere vortellhafte Ausbildung der Erfindung sieht 
vor, daB bei nur einem Rastelement der diesem gegenQber- 
liegende Randbereich der Zwischenplatte in einer An- 
5 schlageinrichtung der TrSgerplatte festlegbar ist. Durch 
diese Anschlageinrichtung wind eine Drehung der Trager- 
platte in der Spiegelglasebene gegenOber der Zwischenplatte 
verhindert • 

10 Bel einer vorteilhaf ten Ausbildung sind entlang dem Rand- 
bereich mehrere Rastelemente vorgesehen. Durch diese An- 
ordnung der Rastelemente wird einerseits eine einfache 
Befestigung der TrSgerplatte auf der Zwischenplatte er- 
reicht, wahrend andererseits ein Verdrehen der TrSgerplat- 

15 te in der Spiegelglasebene gegenOber der Zwischenplatte 
verhindert wird. 

Eine andere vorteilhafte Ausbildung der Erfindung besteht 
darin, dafi das Rastelement eine von der dem Spiegelglas 

20 abgewandten RQckseite der TrSgerplatte in etwa senkrecht 
abstehende Zunge mit einem Greifhaken am freien Ende ist. 
Durch diese Form des Rastelementes wird bei einfacher 
Bauweise erreicht, daB der Greifhaken nach dem Aufschie- 
ben der TrSgerplatte auf die Zwischenplatte federnd hinter 

36 der Zwischenplatte einschnappt. 

In einer gfinstigen Ausbildung des erf indungsgemaBen Fahr- 
zeugauBenspiegels ist vorgesehen, daB der Greifhaken eine 
schrSge CleitflSche besitzt und daB der Randbereich bzw. 

30 die Aufnahme wenigstens in der Breite der GleitflSche 
abgeschragt Oder abgerundet ist. Dadurch wird erreicht, 
daB wahrend des Aufschiebens auch bei ungenauer Positio- 
nierung der TrSgerplatte gegenUber der Zwischenplatte 
eine Zentrierung der beiden Flatten durch die schrSge 

®^ CleitflSche des Greifhakens einerseits und die abgerun- 
dete bzw. abgeschrSgte Aufnahme andererseits gewahrlei- 
stet ist. 
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^ In einer anderen Weiterbilduhg ist in der TrSgerplatte 
bei dem Rastelement eine DurchgangsSf fnung fOr ein Herk- 
zeug vopgesehen, die zur Eingrif fsstelle des Rastelenrents 
mit dem Randbereich bzw. mit der Aufnahme fUhrt. Bei zer- 

^ stSrtem Spiegelglas ISBt sich mit einem Werkzeug, das 
durch die Ourchgangsoffnung geschoben wind, das Rastele- 
ment derart verblegen, dafi die Rastverbindung zwischen 
TrSgerplatte und Zwischenplatte gelGst wlrd. 

In einer Weiterbildung der Erfindung ist das Rastelement 
durch Biegen der TrSgerplatte in einer annShernd parallel 
zum Randbereich der Zwischenplatte liegenden Biegezone 
aus seinem Eingrif f 16sbar. Daher kann bei dieser Wetter- 
bildung die TrSgerplatte bei zerst«rtem Spiegelglas ohne 
jedes Werkzeug von der Zwischenplatte entfernt werden. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausbildung sind die Rastelemente 
und gegebenenfalls die Anschlageinrichtung einstUckig mit 
20 der TrSgerplatte aus einem Runs ts toff geformt. Auf diese 
Weise lassen sich gegenUber bekannten Ausfahrungsforroen 
erhebliche Einsparungen im Fertigungsaufwand erzielan» 

Wiederum in einer weiteren Ausbildung der Erfindung ist 
26 vorgesehen, daB das Spiegelglas an der TrSgerplatte mit 

einem HeiBschmelzkleber befestigt ist. Diese Befestigungs- 
methode hat den Vorteil, daB die HalterungskrSfte auf 
das gesamte Glas verteilt werden, so daft eine Punktbela- 
stung des empfindlichen Spiegelglases vermieden wird. 
30 Darttber hinaus ist diese Befestigungsmethode schnell, 
einfach und preiswert. 

Bei einer gttnstigen Weiterbildung der Erfindung sind die 
Rastelemente an der Zwischenplatte angeordnet und greifen 
35 in Aufnahmcn der TrSgerplatte ein, wobei in oder bei den 
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* Aufnahmen die Durchgangs5ffnung fUr ein Werkzeug vorge- 
sehen sind. Da die Zwischenplatte in der Regel an ihrer 
RUckseite die Kugelgelenkpfanne aufweist, ist fQr ihre 
Herstellung eine spezielle GuBform n5tig. Die Kosten 

^ dieser GuBform werden durch die zusStzliche Anformung von 
Rastelementen an der Zwischenplatte nicht wesentlich 
erhaht. Andereraeits kann durch diese Anordnung die TrSger. 
platte aus einer einfachen, ebenen Kunatstoffplatte her- 
gestellt werden. Dadurch lassen sich die Kosten fUr die 
Produktionseinrichtungen wesentlich senken. 

Nachfolgend werden AusfQhrungsbeispiele der Erfindung an- 
hand der Zeichnung nSher erlSutert. Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen FahrzeugauBenspiegel, 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der RUckseite der 
TrSgerpIatte nit eingerasteter Zwischenplatte und 

^° Fig. 3 einen Querschnitt durch die ISsbare Rastverbindung 
der Trligerplatte mit der Zwischenplatte. 
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In Fig- 1 1st der Querschnitt durch einen FahrzeugauBen- 
spiegel mit einem GehSuse 13, der ein Spiegelglas 3 auBen 
umfaBt, mit einer gehauaefesten Halterung 15 dargestellt. 
An der gehausefesten Halterung 15 ist uber ein Kugelge- 
lenk n eine Zwischenplatte 2 um zwei Achsen schwenkbar 
gelagert. Voraugsweise ist die Zwischenplatte 2 mit 
einer Kugelgelenkpfanne 1*1 in elnstackiger Bauweise aus 
Kunststoff gefertigt. Ein mit einer TrSgerplatte 1 ein- 
stOckig verbundenes Rastelement 4 stellt eine Rastver- 
bindung zwischen der TrSgerplatte 1 und der Zwischen- 
platte 2 her. Auf der TrSgerplatte 1 ist das Spiegel- 
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glas 3 befestigt. Bin durch einen Blektromotor oder durch 
einen Handstellhebel betStigter Antrieb zum Verschwenken 
des Spiegelglasea xm SpiegelgehSuse wird weder beschrie- 
ben noch in der Fig. dargestellt, da aolche Antriebe von 
RUckspiegeln, die an der AuBenseite eines Kraftfahrzeuges 
befestigt und vom Inneren des Kraftfahrzeuges aus ein- 
stellbar sind, dem Fachmann bekannt slnd. 

In Fig. 2 ist die Rackansicht der TrSgerplatte l mit da- 
ran befestigtem Spiegelglas 3 dargestellt. Mit der TrSgcr- 
platte 1 ist eine Zwischenplatte 2 mit Aufnahmen 6» durch 
die sich Je eine Anschlageinrichtung 7 und ein Rastele- 
ment 4 erstrecken, in ISabare Rastverbindung gebracht. 

Onter Bezugnahme auf Fig. 2 und Fig. 3, die den Schnitt 
I, I durch die Rastverbindung i»,5 darstellt, wird nun 
der Befestigungsvorgang der TrSgerplatte 1 an der Zwi- 
schenplatte 2 far die in Fig. 2 dargestellte Halterung 
beschrieben. ZunSchst wird die Anschlageinrichtung 7 
der Tragerplatte 1 in der Aufnahme 6 der Zwischenplatte 
2 mit dero Randbereich 5 der Zwischenplatte 2 in Eingrtff 
gebracht. Gegenttber der Anschlageinrichtung 7 ist an der 
Tragerplatte 1 das Rastelement U einstOckig angeformt. 

Nun wird die TrSgerplatte 1 urn die Anschlageinrichtung 
7 derart verschwenkt, daB der Greifhaken 9 mit der Gleit- 
fiache 1o des Rastelementes 4 auf der AbschrSgung des 
Randbereiches 5 der Zwischenplatte 2 gleitet und daB da- 
bei eine Zunge 8 federnd von der Zwischenplatte 2 fort- 
gebogen wird. Bei Beendigung des Verschwenkens der Trager- 
platte 1 zur Zwischenplatte 2 hin, federt die Zunge 8 
des Rastelementes 4 zur Zwischenplatte 2 zurQck. so daB 
der Greifhaken 9 mit der der Splegelglasfiache abgewand- 
ten Rackseite der Zwischenplatte 2 in Rastverbindung 
kommt. Das Spiegelglas 3 ist mit der Tragerplatte 1 durch 
einen HeiBschmelzklebcr l6 verbunden. 



10 



15 



Anstelle der in Fig. 2 gezeigten Befestigung der TrSger- 
platte 1 an der Zwischenplatte 2 durch eine Anschlagein- 
richtung 7 und ein Bastelcment 4 kann die Befestigung 
ebenso durch eine Anzahl von Rastelementen U, die ent- 
lang dem Randbereich 5 der Zwischenplatte 2 auf der TrS- 
gerplatte 1 befestigt sind» vorgenommen werden. In die- 
sem Fall karin auf Aufnahmen 6 in der Zwischenplatte 2 
verzichtet werden, da eine Verschiebung der TrSgerplatte 

I gegenQber der Zwischenplatte 2 durch die grfifierc An- 
zahl von Rastelementen 1 verhindert wird. Unabhangig da~ 
von, Ob die Befestigung mit einem Rastelement t und einer 
Anschlageinrichtung 7 oder mit mehreren Rastelementen 

II durchgefUhrt wurde, ISBt sich die TrSgerplatte 1 mit 
dem aufgeklebten Spiegelglas 3 nicht mehr von der Zwi- 
schenplatte 2 abziehen, da hierfUr die Rastelemente 4 
aus der Eingrifsstellung mit dem Randbereich 5 von der 
Zwischenplatte 2 fortgebogen werden mUSten, was aber bei 

20 aufgeklcbtem Spiegelglas nicht mttglich ist. 

Nachfolgend wird das Bntfernen der TrSgerplatte 1 bei 
erblindeten oder zersplitterten Spiegelglas 3 beschrie- 
ben. 

25 

Bei erblindetem Spiegelglas wird dieser nutzlos ge- 
wordene Spiegel zunSchst mit einem harten Gegenstand ein- 
geschlagen. Der weitere L5sevorgang der Tr^gerplatte 1 
von der Zwischenplatte 2 entspricht nun dem bei zer- 

30 splittertem Spiegelglas 3. Eine erste Mdglichkeit, die 
TrSgerplatte 1 von der Zwischenplatte 2 zu entfernen, 
besteht darin, daB zunSchst die Glassplitter von der 
Durchgangsaffnung 12 der TrSgerplatte 1 entfernt werden, 
so daB die Durchgangsoffnung 12 von der Vorderseite des 

35 Spiegels aus zugSnglich ist. Durch Einschieben eines 
apitzen Werkzeuges, z.B. eines Schraubenziehers in die 
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DurchgangsSffnung 12 zwischen dem abgerundeten Rand- 
bereich 5 und die Zunge .8 des Rastelementes wird der 
Grcifhaken 9 auBer Eingriff mit dem Randbereich 5 ge- 
bracht. Nun ISBt sich der SpiegelglastrSger 1 von der 
Zwischenplatte abziehen. 

Eine zwelte MSglichkeit, die TrSgerplatte 1 von der 
Zwischenplatte 2 bei zersplittertem Spiegelglas zu 16- 
sen, besteht darin, daB die TrSgerplatte 1 in einer 
annShernd parallel zum Randbereich 5 der Zwischenplatte 
2 liegenden Biegezone 11 derart verbogen wird, daB der 
auBerhalb der Zwischenplatte 2 neben der Biegezone 11 
liegende Bereich der TrSgerplatte 1 in der senkrecht 
zur Spiegelglasebene liegenden Richtung von der Zwischen- 
platte 2 fortgezogen wird. Diese Biegezone 11 ist durch 
eine MaterialschwSchung in der TrSgerplatte 1,z. B. 
durch die DurchgangsSffnung 12. festgelegt . Durch die 
Verbiegung der TrSgerplatte 1 in der genannten Art wird 
die Zunge 8 von dem Randbereich 5 der Zwischenplatte 
2 fortgebogen und der Greifhaken 9 des Rastelementes i» 
kommt auBer Eingriff mit dem Randbereich 5 der Zwischen- 
platte 2, so daB die TrSgerplatte 1 von der Zwischen- 
platte 2 abgenommen werden kann. Eine Verbiegung der Zwi- 
schenplatte 2 beim Biegen der TrSgerplatte 1 wird durch 
Vcrsteifungsrlppen 17 verhindert, die auf der der Spie- 
gelglasseite abgewandeten Rttckseite der Zwischenplatte 
2 einstuckig mit der Zwischenplatte 2 verbunden sind. 

30 Eine Wicderverwendung der ausgebauten TrSgerplatte 1 
kann dadurch vorgenommen werden, daB die Spiegelglas- 
splltter, die mit der Trfigerplatte 1 durch den HelB- 
schmelzkleber l6 verbunden sind, durch Eintauchen der 
TrSgerplatte 1 in heiBes Wasser abgelSst werden und daB 

35 daraufhln ein neues Spiegelglas 3 mit HelBschmelzkleber 
16 auf die TrSgerplatte 1 aufgebracht wird. HSufig wird 
man jedoch aus GrUnden der Zeitersparnis als Ersatzteil 
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eine Tragerplatte 1 mit aufgeklebtcm Spiegelglas 3 ver- 
wenden. Das Aufstecken der TrSgerplatte 1 geschieht in 
der bereits genannten Art. 

Verstellbare FahrzeugauBenspiegel werden in drei ver- 
schiedenen AusfUhrungen angeboten. In einer ersten Aus- 
fQhrung ISBt aich der FahrzeugauBenspiegel durch Ver- 
schwenken des Spiegels von Hand einstellen. In einer 
zweiten AusfUhrung wird der FahrzeugauBenspiegel durch 
eine Seilzugansteuerung von der Fahrzeuginnenseite her 
mit der Hand eingestellt. In einer dritten Ausfuhrung 
wird der FahrzeugauBenspiegel durch im GehSuse unterge- 
brachte Elektromotoren fernverstellt • FOr alle drei Be- 
tStigungsarten sind verschledene Zwischenplatten zur 
Aufnahme der Verstelleinrichtung notig. Jedoch ist es 
ohne weiteres mSglich, diese Zwischenplatten so auszu- 
bilden, daB auf ihnen eine einheitliche TrSgerplatte , 
die das Spiegelglas aufniromt, einrastbar ist. Dadurch 
wird eine weitere Vereinheitlichung der Produktionsan- 
lagen erreicht, die sich kostensenkend auswirken wird. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE= 199906 17 STATUS=0> Vehicle exterior rearview mirror having a 
housing which encloses a mirror glass on the outside and in which an 
intermediate plate is adjustably arranged on a bracket which is fixed to the 
housing, a carrier plate which bears the mirror glass with a releaseable catch 
connection being secured on said intermediate plate. The carrier plate 
contains a release device for the catch connection, which can be actuated 
exclusively when the mirror glass is broken. <IMAGE> 
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